
1層目

2層目

3層目

調整でわずかに離れる隙間
（約0.2mm程度の隙間）

積層ピッチ

造形テーブル

設計値 実際の値

最上層

設計データ 得られる造形物

上記のように造形テーブルから0.2mm程度の隙間が発生するためそのぶん大きくなります。
また、下記のように積層ピッチに合うように造形データが作られるため設計値とズレが発生します。

積層ピッチ 積層ピッチの中間線

設計データ 得られる造形物

設計データと実際の造形物との間に発生する寸法の差分について


